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WEASCIWOSCI

Szpachléwka natryskowa SPRAY - szpachléwka wykanczajgca naktadana natryskiem pneumatycznym. Pozwala na
uzyskanie duzego wypetnienia przy zachowaniu gtadkosci powtoki nawet na bardzo duzych powierzchniach. Czas dojscia
do szlifowania wynosi okoto 2 godzin w 20T (mo zna go skrécié¢ przez wygrzewanie w temperaturze nie przekraczajgcej
60<C). Przeznaczona jest zaréwno do obrébki mechanic znej, jak i recznej drobnoziarnistymi papierami $ciernymi.

PRODUKTY POWIAZANE

CETOX 20 OE Utwardzacz
THIN 880 Rozcienczalnik do szpachléwki natryskowej
PODLOZA

Stare powtoki lakierowe

Odtlusci¢, przeszlifowa¢ na sucho P220 — P280 i ponownie odttuscié.

Szpachléwki poliestrowe

Przeszlifowaé na sucho P240 i odttuscic.

Podktady epoksydowe

Zmatowi¢ i odtluscic. W przypadku podktadéw epoksydowych firmy NOVOL
szpachléwke nanosi¢ nie wczesniej niz po uptywie 4 godzin od aplikacji podktadu
epoksydowego.

Powierzchnie stalowe

Odtlusci¢, przeszlifowa¢ na sucho P80 — P120 i ponownie odttuscié.

Powierzchnie aluminiowe

Odttusci¢ Zmywaczem PLUS 780, zmatowi¢ wtdkning, ponownie odttuscic.

Tworzywa sztuczne z
wylgczeniem PE, PP i PTFE

Odttusci¢ Zmywaczem PLUS 780, zmatowi¢ wtdkning, ponownie odttuscic.

Podktady akrylowe
dwukomponentowe

Odtlusci¢, przeszlifowaé na sucho P220 — P280 i odttuscié.

Uwaga: Szpachléwki natryskowej

nie nalezy naktada¢ bezposrednio na grunty reaktywne (wash primery),

jednokomponentowe wyroby akrylowe i nitrocelulozowe.

PROPORCJE MIESZANIA

SPRAY
CETOX-200E
THIN 880

o

Objetosciowo

100 ml
od6do 7 ml

max 10%

llos¢ rozcienczalnika dodajemy w przeliczeniu na mieszaning SPRAY z CETOX 20 OE.
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ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH LZO (VOC)
VOC II/B/c limit* 540 g/l
VOC rzeczywiste 150 g/l
* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE
WARUNKI APLIKACJI
Zaleca sie aplikacje podktadu w temperaturze wyzszej niz 10°C i wilgotnosci nie wiekszej niz 80%.
APLIKACJA
Pistolet konwencjonalny Dysza Cisnienie Odlegtosé
zasilany grawitacyjnie
UWAGA: uwzgledni¢
wskazowki producenta sprzetu 2.2+3.0mm 3+ 4 bar 15+20cm

Liczba warstw

1+3

Grubosé pojedynczej mokrej
warstwy

Okoto 100 um

Wydajnosé mieszanki gotowej
do uzycia dla grubosci suchej
powtoki w podanym zakresie

6.0 m/l
przy 100 pm

Maksymalna, tgczna grubosé
warstwy

Okoto 300 um

Trwato$¢ mieszanki w 20°C 20 + 30 minut
Odparowanie miedzy . .
warstwami 2+ 5 minut
CZASY SCHNIECIA
@ 20<C 90 + 120 minut
60C 30 min.

UWAGA: Czasy utwardzania odnoszg sie do temperatur poszczegoélnych elementéw.

SZLIFOWANIE

zgrubne

wykanczajace

P180 + P240

P240 + P320

KOLOR

Szary
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POKRYWALNA PRZEZ

Wiekszos$¢ podktaddéw akrylowych, epoksydowych, farb i lakieréw dostepnych na rynku

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do szpachléwki natryskowej THIN 880 lub rozpuszczalnik do wyrobdw nitrocelulozowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywa¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

SPRAY 12 miesiecy/20C
CETOX-200E 18 miesiecy/20C
THIN 880 24 miesigce/20C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

UWAGI

Produkt przeznaczony do uzytku profesjonalnego. Szpachléwke natryskowg SPRAY nalezy stosowaé wylgcznie
z utwardzaczem CETOX-200E oraz rozcienczalnikiem THIN 880.

Stosowanie innego uktadu (utwardzacz, rozcienczalnika) moze powodowaé niedostateczne utwardzenie szpachlowki
a w nastepstwie wady lakiernicze.

INNE INFORMACJE

Efektywnos$¢ naszych systemoéw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego do$wiadczenia. Dane zawarte w
niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania.
Gwarantujemy wysokg jakos¢ pod warunkiem, ze sg spelnione nasze instrukcje oraz praca jest wykonana zgodnie
z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie prébnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie
rézne zachowanie sie wyrobu z ré6znymi materiatami. Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koncowy rezultat pracy
miaty wptyw czynniki znajdujgce sie poza naszg kontrola.
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